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Metody svarovani dle CSN EN ISO 4063 (05 0011)
Svarovani a pribuzné procesy - prehled metod a jejich €islovani
1 - Obloukové svarovani

(Arc welding)

Svarovaci metody pfi kterych se svar vytvari tavenim zakladniho, pfipadné i
pridavného materialu elektrickym obloukem hoficim mezi elektrodou a svarovanym
materialem.

111 - Rucni obloukové svafiovani obalenou elektrodou
(Manual metal arc welding, metal arc welding with covered electrode)

Obloukové svarovani, které pouziva obalenou dratovou elektrodu. Mezi
charakteristické rysy této metody patfi: mozZnost svarovat v podstaté vsechny
materialy a ve vSech polohach. Proto patfila po dlouha desetileti mezi
nejzakladnéjsi metody. Dnes jeji podil na trhu klesa.

Dfive pouzivané Ceské a zahraniCni oznaceni:

ROS (CR), MMAW (USA),

114 - Obloukové svarovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu
(Self-shielded tubular-cored arc welding)

Obloukové svarfovani které pouziva tavici se plnénou elektrodu (pinény drat,
trubickovy drat) bez ochranného plynu z jiného zdroje.

12 - Svarovani pod tavidlem
(Submerged arc welding)

Obloukové svarovani tavici se elektrodou, pfi kterém se pouZiva jeden nebo
vice holych, nebo plnénych dratd, pfipadné pdskova elektroda. Oblouk je
zakryty vrstvou tavidla, kterého se Cast roztavi a vytvori odstranitelny
struskovy obal na svaru.

Dfive pouzivané Ceské a zahraniCni oznaceni:
APT (CR), SAW (USA),
121 - Svarovani pod tavidlem dratovou elektrodou
(Submerged arc welding with one wire electrode)
Dfive pouzivané Ceské a zahraniCni oznaceni:
APT (CR), SAW (USA),
13 - Svarovani v ochranné atmosfére
(Submerged arc welding with one wire electrode)

Obloukové svarovani tavici se elektrodou pfi kterém jsou oblouk a oblast
svaru chranény ochrannou atmosférou.

131 - Obloukové svarovani tavici se elektrodou v intertnim plynu;
MIG svaFovani
(Metal inert gas welding; MIG welding; Gas metal arc welding)
Obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranné atmosfére interntiho
plynu (Ar, He, a jejich smési).
Dfive pouzivané Ceské a zahraniCni oznaceni:
MIG (CR), GMAW(USA),
135 - Obloukové svarovani tavici se elektrodou v aktivhim plynu;
MAG svarovani
(Metal active gas welding; MAG welding, Gas metal arc welding)
Obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranné atmosfére aktivniho
plynu (CO2, smési CO2, Ar, 02, H2)
Dfive pouzivané Ceské a zahranicni oznaceni:
MAG (CR), GMAW(USA),
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141 - Obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu;
WIG, TIG svarovani

(Tungsten inert gas welding; Gas tungsten arc welding)

Obloukové svarovani, které pouziva netavici se wolframovou nebo legovanou
wolframovou elektrodu. Oblouk a oblast svaru jsou chranény inertnim
plynem, mizZe se priddvat pfidavny material.
Dfive pouzivané Ceské a zahraniCni oznaceni:
WIG, TIG (CR, EU), GTAW (USA), TIG (UK)
2 - Odporové svarovani
(Resistance welding)

Svarovaci proces pfi kterém svar vznikd spolupisobenim tepla vznikajiciho pfi
prichodu proudu svafovanymi materidly, které jsou souldsti elektrického obvodu
(Jouleva tepla) a tlaku.
21 - Bodové odporové svarovani

(Spot welding; Resistance spot welding - USA)

Odporové svarovani, pri kterém se svar vytvori ve styku svarfovanych
materidlG mezi plochami svafovacich elektrod. Svar ma pfibliZzné stejnou
plochu jako konce elektrod. V pribéhu procesu na vytvoreni bodu pdsobi
tlakova sila na elektrodach. Svarovat je mozné bud’ pfimo, nebo nepfimo s
vyuZzitim vodivé podlozky.
Dfive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
RSW (USA)
22 - Svové odporové svarovani
(Seam welding; Resistance seam welding - USA)
Odporové svarovani, pfi kterém plsobi nepretrzité sila a svarovaci proud
prochazi nepretrzité nebo prerusované a tim se vytvari souvisly svar.
Svarovany material je bud’mezi dvéma kotoucovyma elektrodami, nebo mezi
kotoucovou elektrodou a elektrodovou podlozkou. Kotouce prenasi tlakovou
silu a pfivadi proud. V pribéhu svarovani se plynule otd& a posouvaji
svarovany material.
Dfive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
RSEW (USA); RSEW-HF, RSEW-I, (USA)
3 - Plamenové svafrovani
(Gas welding; Oxyfuel gas welding - USA)

Tavné svarovani, pFi kterém se teplo potfebné ke svarovani vytvari chemickou
reakci, spalovanim horlavého plynu v oxidacni atmosfére.

Drive pouzivané zkratky, a staré zahrani¢ni zkratky.
OFW (USA);

31 - Plamenové svarFovani s kyslikem
311 - Kysliko-acetylenové svarovani
Drive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
OAW (USA);
312 - Kysliko-propanové svafrovani
4 - Tlakové svarovani
(Welding with pressure)

Dfive pouzivané Ceské a zahranic¢ni oznaceni:
OAW (USA);

41 - Ultrazvukové svarovani
(Ultrasonic welding)

Drive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
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USW (USA);

42 - Treci svarovani
(Friction welding)
Tlakové svafovani, pfi kterém se jeden nebo oba dily vici sobé relativné
pohybuji za soucasného pfitlaku. Tim vznika na stycné plose teplo a stlacenim
po zastaveni pohybu vznika svar.

Dfive pouzivané Ceské a zahranic¢ni oznaceni:
FRW (USA);

5 - SvaFovani svazkem paprski
(Beam welding)

51 - Elektronové svarovani
(Electron beam welding)
Drive pouzivané Ceské a zahranic¢ni oznaceni:
EBW (USA);
511 - Elektronové svarovani ve vakuu
(Electron beam welding in vacuum)

Tavné svarovani pfi kterém se spoj vytvari tavenim zakladniho materialu
dopadem koncentrovaného paprsku elektroni ve vakuu, ktery vytvari teplo
potrebné ke svareni,
Drive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
EBW-HV (USA);
52 - Laserové svarovani
(Laser welding; Laser beam welding)

Svarovani svételnym paprskem, pfi kterém se teplo potfebné k taveni
zakladniho materialu ziskava z koherentniho monochromatického paprsku.
Drive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
LBW (USA);
7 - Ostatni zplisoby svafFovani
(Other welding processes)

71 - Aluminotermické svarovani
(Aluminothermic welding; Thermite welding - USA)

Teplo potfebné ke svareni se ziskdva z reakce kovovych oxidd a jemného
hlinikového prasku, ktery po zapaleni vyvola exotermickou reakci a vznikajici
roztaveny kov slouZi jako pridavny materidl. Pfedehrfev se mdze ale nemusi
pouZit.
Dfive pouzivané zkratky, a staré zahrani¢ni zkratky.
TW (USA);
72 - Elektrostruskové svarovani
(Electroslag welding)
Drive pouzivané Ceské a zahrani¢ni oznaceni:
ESW (USA);

9 - Pajeni tvrdé, mékké a do tkosu

V. 7 . /4 . ’ .70 . r v . ’
Proces pri kterém metalurgicke spojeni dvou materialu vznika prostrednictvim
tretiho materialu - pajky, ktera ma nizsi bod taveni nez spojované materialy.
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