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Znackové dily od firmy PERKINS, vadé

p)

Na prvnf pohled se zdajf stejné a svadf k ndzoru,
< 7

Ze také stejn pracujf.
Pfitom je mezi nimi obrovsky rozdfl.

Podivejte se bliZe.

Tyto fotografické zvétSeniny vnitinf plochy viozek ukazujf
zékladnf rozdily ve standartu opracovénf jejich povrchu.

a) origindlnf viozka firmy PERKINS
b) neznatkové kopie

Prod si vybrat a) ?
Ototte letdk a pozomé &téte odpovid .

ZAPAMATUJTE SI!
Soudéstka druhofadé

kvality poda vikon pouze

druhoiadé kvality.

Vyberte si originalni ° -

souddstky PERKINS 1 me1>=q

POWERPART™

¢ vlozky, pisty, Perkins Motoren GmbH

SaaldackerstraBe 4, 63801, Kleinostheim, Germany.

krouZky Tel: [49] (6027) 5010. Fax: [49)] (6027) 501130.

Perkins Group of Companies
Peterborough PE1 5NA England.

Powermar i a rademar of e LucasVarty Corporaton Publcaton Numbe PSS

firmy v technologii vyroby naftovych motori.
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Y NOUINIY SULGCESU FIEURLING
PO' ART™ musf odpovidat
néroéngm pozadavkim.

Testovén{ Erﬂﬁnr souddsti v
na¥f laboratofi naznaluje, Ze nemus{
vydrzet pravidelnou vysokou zté%.

PISTY

B¥iné vady:
® pHIi¥ velky otvor pro &ep
© nespravné obrobeni epu
® neoptimalnf spalovnf

PRILIS VELKY
OTVOR PRO CEP

Otvor pistu pro &ep musf presn&
odpovidat priméru pistntho Sepu.
Nekvalitnf opracovéni povrchu mezi
Zepem a pistem zvySuje hlugnost.

RIZIKO !

® Volné uloZenf vede ke zvy3enf opotfebeni a zkriceni Zivotnosti

NESPRAVNE
OBROBENI CEPU

Phivodnf epy PERKINS majf precizné
opracovany povrch, kterg zajistuje
‘mazac dinnost oleje, nezbytnou k
udrZen tepelné a setrvatné z4tée pti
velmi vysokych teplotdch. r
PHi 3patné kvalité opracovénf ’ (o
pistu nenf z4té# rozloena \
rovnomémé.

® snfzend styénd plocha pfstu,
2Zv§3ené opotiebent

® olej vytéké pilis rychle a
snizuje se mazdn

Technicka fakta o neznackovych dilech

Honovénim
vytvofeny
zésobnik
oleje

VLOZKY

jestlize je dhel
L, A HI ostry,
beiné chyby: . Honovani olej protéka
® nesprdvny dhel sraenf hrany H ’ pHli% rychle a
; lonovdn{ na vnitfnf
© HIiS tenki sténa viozky strané viozky je nenf dosaZeno
© nestandartnf kvalita rozhodujfef pro jeji
ptimého opracovén mazéni.
povrchu stény
Uhel kifzového jestlize je dhel A
Ten&i Srafovéni je rozhoduji  pHI tupy,
pro sprévné promazdni olej je zadrfovén,
v-.em— pistu a krouzku. co? vede k jeho
% nadmEmé
vlozky spotfebé a
. koufivosti
zdvady: Profil stény
méné kovu, tenéf viozka Sprévng profil Neznatkové viozky majf
znatkové viozky PERKINS, nepravidelné zéfezy a ko-
kvalitni opracovénf zajistf Vové otfepy
V&1 vnitfni primeér optimlni mazdn{

Nespravny tihel

srazeni hrany
Pli3 tenky okraj u
zeSikmenf u neoriginlnich
vlozek je vice nichylny k
poSkozen{ a prasknuti.

RIZIKO !

® problémy se spotfebor
© kovové offepy zal
2vySuji opotenent

Krouzky

Neoptimélni spalovani

Spalovac systém byl peglivé vyvinut a navrsen
tak, aby tvar spalovacf komory a charakteristika
trysek vedla k optimlnimu vifeni vzduchu a
spalovacimu procesu.

RIZIKO!

® Zéména pistu za jiny s odliSngm tvarem

Materiél a prutnost krouzku j
presné uréeny tak, aby bylo
neustle dosazeno sprévného
pitlaku na sténu viozky.
PHi naich testech neznadl
keouzky vyvijely piflis velky (14
na sténu viozky.

spalovactho prostoru, ktery neodpovids RIZIKO ! :
charakteristice trysky vede k tomu, 7 nenf  porusent olejového filmu
dosazeno optimlnho spalovaciho o ojtent opatiebent

procesu.

® To jsou rizika ve { ke snf? ® kontakt kovu na kov a néslednd porucha

® odirénf povchu XY





