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ZK 111 W01                                                 Test 1

1) Se vzrůstajícím obsahem uhlíku plastické vlastnosti oceli(tažnost, vrubová houževnatost apod.):

A) Klesají.

B) Podstatně se nemění.

C) Stoupají.

2) Jaká je teplota tavení železa?

A) Asi 950 stupňů Celsia.

B) Asi 2 840 stupňů Celsia.

C) Asi 1 540 stupňů Celsia.

3) Ocel 11 483 má přibližnou pevnost v tahu:

A) 480 kPa.

B) 480 MPa.

C) 48 MPa. 

4) Která z uvedených vlastností materiálu se zjišťuje zkouškou tahem?

A) Vrubová houževnatost.

B) Mez kluzu.

C) Tvrdost podle Vickerse-Rockwella.

5) Co jsou nízkolegované oceli?

A) Slitiny železa s legujícími prvky, jejichž součet obsahů překračuje 15%.

B) Slitiny železa s legujícími prvky, jejichž součet obsahů překračuje 10% .

C) Slitiny železa s legujícími prvky, jejichž součet obsahů nepřekračuje 5 %.

6) V jakých jednotkách se vyjadřuje tažnost?

A) MPa 

B) % 

C) N 

7) Napište a vysvětlete vzorec pro výpočet jmenovitého zatěžovatele:

8) Co je normalizační žíhání ocelí?

A) Druh tepelného zpracování ocelí.

B) Druh legování ocelí.
C) Chemická vlastnost ocelí 

9) V jakých jednotkách měříme elektrický proud?

A) Watt (W)

B) Ampér (A)

C) Volt (V)

10) Zvětšením délky elektrického oblouku se zvyšuje:

A) Sklon ke vzniku pórů ve svarovém kovu.

B) Pevnost svarového kovu.

C) Ochrana před oxidací svarového kovu.

11) Co ovlivňuje polarita svařovacího proudu?

A) Kvalitu svarového kovu.

B) Rychlost svařování.

C) Množství nebezpečného záření.

12) Vysvětlete označení:

            E 44.83

            E-B 121

13) Jaký je úhel rozevření „V“ svaru při obloukovém svařování obalenou elektrodou?

A) 30-40 stupňů

B) 40-60 stupňů

C) 90 stupňů

14) Jak ukončíme kořenovou vrstvu u koutového svaru v poloze vodorovné shora?

A) Vedením svarové lázně na konec základního materiálu s vrácením lázně

do protisměru o 10-15 mm. 

B) Vedením svarové lázně na konec materiálu, elektrodu přiblížíme 

a oddálíme.

C) Vedením svarové lázně do vzdálenosti 10-15 mm od konce základního

materiálu, kde elektrodu vykloníme do protisměru, zrychlíme

a vytvoříme návar.

15) Čím je způsobeno foukání oblouku?

A) Zmagnetováním materiálu svařovacím proudem.

B) Pohybem svařovacího oblouku následkem nesprávného vedení oblouku

a nesprávným sklonem elektrody.

C) Tepelným účinkem svařovacího proudu.

16) Svářeč po úspěšném absolvování základního kursu obloukového svařování 

ZK 111 W01 je oprávněn svařovat:

A) Nelegované a nízkolegované oceli nevyžadující při svařování nad

0 stupňů Celsia předehřev.

B) Nízkolegované a středně legované oceli.

C) Vysokolegované neaustenitické oceli.

17) Jaký svar volíme pro obloukové svařování plechů tloušťky 3 mm?

A) Svar „V“ s úhlem rozevření 60 stupňů a svarovou mezerou 2 mm.

B) Svar „I“ se svarovou mezerou 3 mm.

C) Svar „I“ se svarovou mezerou 1,5 mm.

18) Co je jednou z hlavních částí svařovacího usměrňovače?

A) Komutátor.

B) Svařovací transformátor.

C) Svařovací dynamo.

19) Svařovací usměrňovač je zdrojem:

A) Střídavého svařovacího proudu.

B) Usměrněného svařovacího proudu.

C) Stejnosměrného svařovacího proudu.

20) Přímá polarita je při připojení elektrody na:

A) Mínus pól.

B) Plus pól.

C) Přímo na svorkovnici při měření polarity.

21) Oblouková svářečka TRIODYN je zdrojem:

A) Stejnosměrného proudu.

B) Pulzujícího proudu.

C) Usměrněného proudu.

22) První dvojčíslí (48) v označení elektrody E 48.72 znamená:

A) Pevnost v tahu kovového jádra elektrody 480 kPa.

B) Pevnost v tahu svarového kovu 480 MPa.

C) Pevnost elektrody 48 MPa.

23) Jaký obal má elektroda označená E-R 321?

A) Kyselý.

B) Rutilový.

C) Bazický.

24) Podélné deformace svaru vznikají smršťováním svarového kovu:

A) Šikmo na podélnou osu svaru.

B) Ve směru podélné osy svaru.

C) Kolmo na podélnou osu svaru.

25) Co je příčinou vzniku studených spojů?

A) Malý průměr přídavného materiálu.

B) Nedostatečné natavení svarových ploch.

C) Malá postupová rychlost svařování.

26) Jaký je vztah mezi kalitelností a svařitelností ocelí?

A) Oceli, které nejsou kalitelné, nejsou ani svařitelné.

B) Oceli, které nejsou kalitelné, jsou svařitelné a naopak.

C) Oceli, které jsou kalitelné jsou i svařitelné.

27) Pro obloukové svařování obalenou elektrodou se používá „I“ svar 

pro tloušťky:

A) Od 3 do 6 mm.

B) Do 4 mm.

C) Od 2 do 7 mm.

28) Vypočítejte velikost svařovacího proudu pro elektrodu E-K 103 s průměrem

      3,15 mm

      29) Jak se označuje podle normy ISO 6947 tupý svar v poloze nad hlavou?

A) PD

B) PC

C) PE

30) Jak se označuje podle normy ISO 6947 koutový svar do úžlabí?

A) PA

B) PD

C) PC

