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SVAROVANI METODOU 311

Praktické informace

Zdrajem tepla je plamen vznikly hofenim smési acetylenu (C2H2) a kysliku (02).Rovnéz
miiZeme pouzivat smési jinych plynii/kyslik-vodi,kyslik-propan &j.

Redukéni ventily

Svaiovaci hubice

Acetylen

" Plamen
Druhy kysliko-acetylenového plamene

Podle poméru migeni plyni
Neutralni ma pomér migeni plynii 02:C2H2 1-1,2 © 1 svafovaci kusel je ostfe
ohranizeny, pouZiva se pro bE2né svafovani v nejvetsl mire
lamen (nauhliujici) s prebytkem acetylénu, svafovaci kuZel je 2akryty
biljim zavojem,délka z3voje zavisi na prebytku acetylenu. Plamen nauhliEuje svarovy
kov.Svar je kiehky,turdy a pérovity. Timto plamenerm je mo2no svafovat hoféikove
slitiny, navarovat tvrdé kovy,cementovat
Oxidatni plamen (s prebytkem kysliku) -svafovaci kuZel je je kratsf a podie
prebytku kysliku se zbarvuje do modrofialova. vEtsinou se tenta plamen pousiva pfi
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biljim zavojem,délka z3voje zavisi na prebytku acetylenu. Plamen nauhliEuje svarovy
kov.Svar je kiehky,turdy a pérovity. Timto plamenerm je mo2no svafovat hoféikove
slitiny, navarovat tvrdé kovy,cementovat

Oxidatni plamen (s prebytkem kysliku) -svafovaci kuZel je je kratsf a podie
prebytku kysliku se zbarvuje do modrofialova. vEtsinou se tenta plamen pousiva pfi
syafovani mosazi a nékterych bronzd

(a) Neutrlni plamen (b) Oxidani plimen
Vngjii lousel
2100 °C 1950 oC (aly a piimy)
Vnitini lugel Vnési obalka Vnitini laugel
BEN
(¢) Redukéni (nauhlitujici) plamen
Acetylenovy zivoj
Jasn vniténi kel Modré obilla

Podle vystupni rychlosti
MiEkky vystupni rychlost 70-100 m/s, nestabilni,nachylny ke zpstnému
Slehnuti,pouziva se minimaing
Fedni vystupni rychlost 100-120 m/s, stabilni,piimareny dynamicky
inek, zarutuje dobrou jakost svaru a dostategny vykon

Ostry vystupni rychlost vEtSH neZ 120 m/s,velky dynamicky uginek na svarovou
142efi a 2vétzuie tevelng ovlivngni.vvES vikon ofi svafovani na Gkor iakosti svaru,
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Jasny vitini kugel Modrd obalka
Podle vystupni rychlosti
MiEkky vystupni rychlost 70-100 m/s, nestabilni,nachylny ke zpstnému
Slehnuti,pouziva se minimaing
Stfedni vjstupni rychlost 100-120 m/s, stabilni, primafeny dynamicky
Gtinek, 2arutuje dobrou jakost svaru a dostategny vykon
Ostry vystupni rychlost vEtSH neZ 120 m/s,velky dynamicky uginek na svarovou
142efi @ 2vétzuje tepelng ovlivngni.vyEs vikon pii svafovani na Gkor jakosti svaru,

Postupy svafovani pii svafovani plamenem

SvaFovani vpFed svafovaci drat je veden pred hofskem ve sméru svafovani.Je
méng narogny zpiisob svarovani,ne? vzad.Timto postuper je vetsl nebezpeti
nedakanalého provafeni kofene svaru viivem predbihant svar lazng.Pousiti tohoto
postupu je vhodné pro tenké plechy do tloustky 4 mm

SvaFovani vzad svafovaci drat postupuje 2a hofkem,plamen je smérovan na
tavnou laz2eft i na chladnouci svar.Dochéz tim k ochrang tavné 1zng i tuhnouciho
svaru pred nepiiznivymi Uginky okolni atmosféry. Svafovanim vaad dosshneme
kvalitngjsi svary,zarutené provateni kofene,mensi pruti a deformace. Tento zpiisob
Je predepsany pro namahané svary,nejriizngjsich konstruke

121

ik &

Aktualizovine 20. Gnora 2006 Optimalizowino pro 1€ 5.0 3 vy32i, min. rozliZent 8004800,
© Ceski suifeisk Ustay 1o, 2002 - 2005

Elriotovs

Hstart || 51 & ®  ||[Emetoda 311 - Microsor.

Jookument1 - Hirosft .

® irternet

KB

1312




